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Уважаемый клиент! 

Благодарим Вас за выбор нашего оборудования! 

Мы рады напомнить, что опытные специалисты WoodTec всегда готовы дать Вам квалифици-

рованные разъяснения по работе данного оборудования. 

Связаться с нашими консультантами Вы можете по телефону контактного центра  

+7(495)134-32-94 – бесплатные звонки из регионов России. 

Напоминаем Вам, что перед началом эксплуатации оборудования необходимо внимательно 

прочитать настоящее руководство. Копировать его в интересах третьих лиц запрещается. В руковод-

стве Вы найдете важные рекомендации и указания, связанные с техническим обслуживанием, кото-

рые помогут Вам в полной мере использовать все преимущества данного оборудования. 

Заметим, что технические характеристики оборудования могут быть изменены изготовителем 

без предварительного извещения: модификация оборудования - результат постоянного технологиче-

ского совершенствования. 

Хотим обратить Ваше внимание на то, что всё оборудование проходит предпродажную подго-

товку, однако в процессе транспортировки могут возникать незначительные механические поврежде-

ния (потертости, сколы краски), которые ни в коем случае не влияют на эксплуатационные характери-

стики. При этом WoodTec целиком и полностью подтверждает взятые на себя гарантийные обязатель-

ства. 

Считаем важным напомнить о необходимости периодического сервисного обслуживания обо-

рудования в соответствии с технической документацией и рекомендациями квалифицированных спе-

циалистов. 

Просим обратить внимание: компания не несет ответственности за несоблюдение рекоменда-

ций и указаний, связанных с техническим обслуживанием оборудования.  

Желаем успешной работы на нашем оборудовании и процветания Вашему бизнесу! 

С уважением, WoodTec 

https://woodtec.com.ru 

+7(495)134-32-94 
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 ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ 

 

Фрезерный станок с ЧПУ «Woodtec HA-2030» предназначен для автома-

тического фрезерования и гравирования поверхностей мебельных фасадов, 

дверных полотен, обработки плитных материалов из массивной древесины раз-

личных пород и композитных материалов, а также обработке эксклюзивного 

паркета и изготовления элементов элитной мебели, в соответствии с рабочей 

программой. 

Станок поставляется в исполнении: 

А –автоматическая смена инструмента; 

2030 – размер рабочей зоны. 

 

Предприятия и цеха по производству мебели, паркета и другие деревооб-

рабатывающие производства.  

Машиностроительные предприятия – производство различных форм для 

литья, пресс-форм, панелей управления. 

Предприятия по производству рекламной продукции – фрезерование объ-

емных букв, указателей, табличек, логотипов, сложных 3D-рельефов, производ-

ства РОS материалов, внутренняя отделка. 

 

Вид климатического исполнения УХЛ 4 по ГОСТ 15150. 

Помещение, в котором эксплуатируется станок, должно соответствовать 

зоне класса П-II согласно "Правилам устройства электроустановок" (издание 7). 
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 ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ И ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

2.1.1 Основные параметры и размеры приведены в Табл. 1. 
Табл. 1 Основные параметры и размеры 

Наименование параметров и размеров, 

ед. измерения 

Значения 

Модель станка HA-2030 

Система управления станка 

Модель системы управления NK105G3 

Программа управления параметрами Интегр. ПО 

Код команд программирования G - коды,  

Тип порта подключения внешних устройств USB 

Характеристики рабочей зоны 

Размеры зоны обработки X Y, наибольшие, мм 2100x3050 

Перемещение шпинделя по оси Z, мм  320 

Скорость подачи рабочего хода, м/мин  0 – 15 

Скорость подачи холостого хода, м/мин  0 – 60 

Дискретность перемещений по осям X, Y и Z мм 0,01 

Точность  линейных перемещений по осям X, Y и Z, мм на 300 мм  ± 0,1 

Характеристики шпинделя 

Частота вращения шпинделя, oб/мин ** 12000-24000 

Типоразмер цанги  32 

Максимальный диаметр хвостовика инструмента, мм 20 

Способ крепления инструмента Автоматический 

Тип магазина линейный 

Количество ячеек в магазине 8 

Тип патрона ISO30 

Габаритные размеры и вес 

 - длина, мм 4000 

 - ширина, мм 2900 

 - высота, мм 1900 

Вес, кг 1800 

Регламентированные требования к окружающей среде 

Температура, ºС +12 до + 45 

Относительная влажность, % до 75 

Высота над уровнем моря, м до 1000 

Среда не должна содержать воспламеняющихся веществ  

** Возможны незначительные изменения по усмотрению производителя.  

Возможно оснащение станка шпинделем с частотой вращения до 24 000 

об/мин. 
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2.2.1 Техническая характеристика электрооборудования приведена в Табл. 2. 
Табл. 2 Техническая характеристика электрооборудования 

Наименование параметров и размеров, 

ед. измерения 

Значения 

Тип тока питающей сети Переменный, трех-

фазный 

Частота тока, Гц 50 

Напряжение, В  380 (400) 

Мощность шпинделя, кВт 9 

Количество электродвигателей перемещения портала, суппорта и 

шпинделя, шт 4 

Мощность электродвигателей перемещения 0,8 

Электродвигатели эксгаустерного оборудования, кВт   3 

Общая установленная мощность, кВт 14,5 
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 УКАЗАНИЯ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ 

 

Оборудование выполнено в соответствии с общими требованиями си-

стемы стандартов безопасности труда. 

3.1.1 Мероприятия, обеспечивающие безопасность эксплуатации станка вы-

полнены в соответствии с общими требованиями безопасности к конструкции. 

3.1.2 Станок соответствует общим техническим условиям, распространяю-

щимся на данный вид оборудования. 

3.1.3 ВНИМАНИЕ! К работе на станке допускается персонал, изучивший 

оборудование станка, правила эксплуатации и получивший инструктаж по тех-

нике безопасности.  

3.1.4 При эксплуатации станка обязательно строгое соблюдение действую-

щих на заводе российских, ведомственных и заводских правил и инструкции по 

технике безопасности. 

3.1.5 Инструкция о мерах безопасности при работе на станке должна нахо-

диться на рабочем месте обслуживающего персонала. 

3.1.6 Рабочее место оператора должно содержаться в чистоте и не быть 

скользким. 

3.1.7 Обслуживающий персонал станка обязан: 

- строго соблюдать правила эксплуатации и требования инструкция по тех-

нике безопасности; 

- содержать в чистоте рабочее место в течение всего рабочего времени. 

3.1.8 При ремонте оборудования станка на вводном автомате (рубильнике) 

должен быть вывешен плакат: 

- "НЕ ВКЛЮЧАТЬ - работают люди!" 

3.1.9 ЗАПРЕЩАЕТСЯ во время работы станка: 

- находится между работающими узлами; 

- опираться на работающее оборудование; 

- производить уборку оборудования. 

3.1.10 При обнаружении возможной опасности следует отключить станок, 

предупредить обслуживающий персонал и администрацию цеха. 

3.1.11 При любом несчастном случае во время работы за станком необхо-

димо немедленно оказать помощь пострадавшему и сообщить о случившемся в 

медпункт завода и администрации участка (цеха). 

ЗАПРЕЩАЕТСЯ при работе за станком загромождать проходы и 

проезды около станка заготовками и обработанными изделиями. 

ЗАПРЕЩАЕТСЯ работа на неисправном или не подготовленном к 

работе оборудовании. 

3.1.12 ЗАПРЕЩАЕТСЯ приступать к работе за станком при: 

- неисправности заземляющих устройств; 

- отсутствие смазки или неисправности системы смазки, хотя бы у одного 

из узлов и механизмов; 

- отсутствии защитных устройств; 
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3.1.13 ЗАПРЕЩАЕТСЯ снимать защитные устройства во время работы 

станка. После проведения наладочных операций не включайте станок, пока все 

защитные устройства не будут установлены на место. 

3.1.14 Если на станке предусмотрена система СОЖ или система охлажде-

ния, то они должны быть подключены.  

ВНИМАНИЕ! При применении специальной охлаждающей жидкости 

принимать все меры предосторожности по защите открытых участков тела (за-

щитные очки, перчатки и т.д.). 

3.1.15 При выгрузке станка и его установке, разрешается использование 

грузоподъемных механизмов только с соответствующей несущей способностью. 

3.1.16 После установки, замены обрабатывающего инструмента, ремонта и 

технического обслуживания, демонтированные предохранительные устройства 

необходимо затем снова установить на место.  

 

3.2.1 Обслуживающий персонал обязан выполнять требования по обслужи-

ванию оборудования, изложенные в "Руководстве по эксплуатации" на станок, а 

также требования предупредительных табличек, установленных на станке. 

3.2.2 ВНИМАНИЕ! Производить замену инструмента и его настройку 

только при полной остановке станка и отключении его от сети. 

3.2.3 ВНИМАНИЕ! Не допускается применение на станке затупленного или 

неисправного инструмента. 

3.2.4 Гайки валов, на которых установлен инструмент, необходимо затя-

нуть, чтобы избежать их автоматического ослабления. 

3.2.5 Не брать и не передавать через работающие механизмы какие-либо 

предметы. 

3.2.6 Не производить во время работы станка подтягивание винтов, болтов, 

гаек и других деталей. 

3.2.7 Во избежание повреждения станка или причинение ущерба здоровью 

оператора перед запуском станка убедитесь, что все крепежные винты тщательно 

затянуты.  

3.2.8 ВНИМАНИЕ! Выключите станок и снимите напряжение отключением 

вводного автомата при:  

- уходе от станка даже на короткое время; 

- временном прекращении работы; 

- уборке, смазке и чистке оборудования. 

3.2.9 Следите за тем, чтобы крышки распределительных коробок и других 

электрических устройств были закрыты, а уплотнения не имели повреждений. 

3.2.10 ЗАПРЕЩАЕТСЯ устранять неисправности электрооборудования 

станка лицам, не имеющим права обслуживания электроустановок. 

3.2.11 ЗАПРЕЩАЕТСЯ устранять любые неполадки и производить смазку 

узлов и механизмов при работе станка. 

3.2.12 Соблюдайте меры предосторожности при устранении неполадок. 
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Помните, что при нажатии кнопок с определенной символикой и надписями, со-

ответствующие механизмы станка совершают движения. 

3.2.13 ЗАПРЕЩАЕТСЯ устранять неисправности в станке без снятия напря-

жения, если характер неисправностей не требует ее устранения под напряжением. 

3.2.14 ЗАПРЕЩАЕТСЯ работать за станком с нарушенными блокировками, 

а также с неисправной системой контроля и сигнализации. 

3.2.15 Обслуживающий персонал обязан периодически (раз в неделю) про-

верять блокировочные устройства.  

3.2.16 ВНИМАНИЕ! Перед началом работы убедитесь, что все ограждения 

станка закрыты.  

3.2.17 ЗАПРЕЩАЕТСЯ обрабатывать на станке заготовки, не предназна-

ченные для данного станка.  

3.2.18 Во время технического обслуживания ограждения, крышки, дверцы 

и др. детали можно открывать только после того, как полностью остановятся все 

вращающиеся детали, гарантируйте недопущение возможности их внезапного за-

пуска (отключите вводной выключатель или указанный на предупредительной 

табличке). Детали станка и предохранительные устройства нельзя самовольно 

снимать, заменять или использовать поврежденными. 

3.2.19 При работе на станке обязательно применение спецодежды и голов-

ного убора, защищающих работающий персонал от попадания в станок свобод-

ных частей одежды.  

3.2.20 Во время работы на станке наденьте защитные очки или соответству-

ющий предохранительный щиток для лица, а также наушники.  

3.2.21 Сигнальные цвета знаков безопасности на станке должны соответ-

ствовать требованиям системы стандартов безопасности труда. 

 

3.3.1 Мероприятия, обеспечивающие безопасность эксплуатации электро-

оборудования выполнены в соответствии с требованиями Технических регламен-

тов Таможенного союза ТР ТС 004/2011 «О безопасности низковольтного обору-

дования»; ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования»; ТР ТС 

020/2011 «Электромагнитная совместимость технических средств». 

3.3.2 Необходимо следить за тем, чтобы крышки распределительных коро-

бок и других электрических устройств были закрыты, а уплотнения не имели по-

вреждений. 

3.3.3 ЗАПРЕЩАЕТСЯ устранять неисправности электрооборудования 

станка лицам, не имеющим права обслуживания электроустановок. 

3.3.4 Оборудование станка оснащено нулевой защитой, исключающей са-

мопроизвольное включение станка при восстановлении внезапно исчезнувшего 

напряжения. 

3.3.5 Станок в собранном виде со всеми электрическими соединениями про-

верен на непрерывность цепи защиты в соответствии с требованиями к испыта-

ниям низковольтных электроустановок. Необходимо контролировать крепление 

соединений проводов. 
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3.3.6 Электрооборудование станка проверено на электрическую прочность 

изоляции в соответствии с Мероприятия, обеспечивающие безопасность эксплуа-

тации электрооборудования выполнены в соответствии с требованиями Техниче-

ских регламентов Таможенного союза ТР ТС 004/2011 «О безопасности низко-

вольтного оборудования»; ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудова-

ния»; ТР ТС 020/2011 «Электромагнитная совместимость технических средств». 

Измеренное при 500 В постоянного тока между проводами силовой цепи 

и цепи защиты сопротивление изоляции электрических цепей, аппаратов и 

электродвигателей не должно быть менее 1 МОм в любой незаземленной точке 

измерения. 

При испытании прочности изоляции силовых цепей и присоединенных к 

ним цепей управления не должно быть пробоя изоляции. Момент пробоя опре-

деляется сбросом показаний ПУС-3 и отключением сигнальной лампочки. 

3.3.7 Электрооборудование станка проверено повышенным напряжением 

согласно главам 1-8 ПУЭ. 

3.3.8 Надежность заземления соответствует общим требованиям безопасно-

сти электротехнических изделий согласно главам 1-8 ПУЭ. 

3.3.9 Станок соответствует требованиям Технических регламентов Тамо-

женного союза ТР ТС 004/2011 «О безопасности низковольтного оборудования»; 

ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования»; ТР ТС 020/2011 «Элек-

тромагнитная совместимость технических средств». 

3.3.10 В аварийных случаях пользуйтесь специальными аварийными оста-

новами - грибковыми кнопками "Стоп". 

3.3.11 При аварийном "Стоп" станок отключается. 

 

3.4.1 Шумовые характеристики не превышают значений, установленных в 

соответствии с общими требованиями системы стандартов безопасности труда. 

3.4.2 Уровень звука не превышает 80 дБА при работе станка. (Зависит от 

наличия звукоизолирующего ограждения, используемых заготовок и помещения, 

и других факторов окружающей среды). При длительной работе станка уровень 

шума может подняться более 85 дБ, поэтому оператор должен использовать сред-

ства индивидуальной защиты органов слуха, например беруши или наушники. 

3.4.3 Нормы вибрации на поверхностях, с которыми контактируют руки ра-

ботающего, а также вибрация, возникающая на рабочем месте при работе станка 

в эксплуатационном режиме, соответствуют нормам, установленным общими тре-

бованиями системы стандартов безопасности труда. 

 
ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ 

 

Машина не может быть использована в потенциально взрывоопасной атмосфере. 

 

ПРИМЕЧАНИЕ. Производитель рекомендует устанавливать машину только в 

промышленных условиях. 

Температура окружающей среды, при которой машина может работать, от +12ºC до +35º C. 
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ОСВЕЩЕНИЕ 

По критерию минимального уровня интенсивности света, интенсивность 

освещения на горизонтальной рабочей плоскости в помещении, где люди про-

водят много времени, независимо от того, выполняется ли визуальная работа, 

должна быть 300 лк. 

При степени сложности зрительной работы, превышающей среднюю, с 

трудностями при выполнении работы, с требованием обеспечить высокий визу-

альный комфорт, а также, когда большинству сотрудников старше 40 лет, уро-

вень освещенности должен быть установлен выше минимально допустимого 

уровня, и составляет 500 лк. 
 

ШУМЫ 

Уровень звука не превышает 80 дБА при работе станка. (Зависит от нали-

чия звукоизолирующего ограждения, используемых заготовок и помещения, и 

других факторов окружающей среды). 

 

Шумовые характеристики не превышают значений, установленных в со-

ответствии с требованиями ГОСТ 12.1.003. 

Уровень звука не превышает 80 дБА при работе станка. 
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 СОСТАВ СТАНКА 

 

4.1.1 Общий вид станка представлен на Рис. 1. 

 
Рис. 1 

Примечание: внешний вид станка может отличаться от представленных 

на Рис. 1, на заводе-изготовителе постоянно ведутся работы по улучшению ка-

чества, снижению трудоемкости и повышению эффективности выпускаемой 

продукции, поэтому в данном руководстве возможны некоторые несоответ-

ствия технического описания с конкретным изделием, не влияющие на эксплуа-

тационные характеристики изделия. 
Табл. 3  

№ Наименование Описание 

1 Электрический 

шкаф 

Отдельный выносной шкаф управления, вмещает все основные 

компоненты электрики управления станком, облегчает обслужи-

вание и контроль микроклимата. Выносная конструкция  позво-

ляет разметить его рядом с местом оператор и эффективно ис-

пользовать кнопки Вкл./Выкл., кнопку экстренной остановки 

«Стоп» и панель регулировки преобразователя частоты шпин-

деля. 

2 Электрошпин-

дель 

Стандартная комплектация включает шпиндель модели с часто-

той оборотов до 12000-24000 об/мин и мощностью 9кВт, спо-

собного обеспечить фрезерную обработку деталей из древе-

сины, пластика, акрилового стекла.  

3 Портал Изготовлен из толстостенных стальных труб прямоугольного 

сечения толщиной 8 мм (усиленных до 16 мм в местах сопряже-

ний), что обеспечивает высокую степень жесткости портала 

станка, устойчивость к статическим и динамическим нагрузкам. 
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Высокая геометрическая точность фрезерованных площадок 

под направляющие достигается за счет технологической воз-

можности обработки порталов за одну установку на металлооб-

рабатывающих центрах с ЧПУ. Данная конструкция возмож-

ность получить гарантированно высокую точность и качество 

при обработке заготовок практически из любых материалов на 

предельно возможных максимальных скоростях обработки. 

4 Вакуумный ра-

бочий СТОЛ С 

«Т» - Пазами 

для механиче-

ского крепления 

 

Алюминиевый рабочий стол покрытый износостойким пласти-

ком, специально разработанным для совместного использования 

с вакуумным насосом. Такой стол позволяет быстро и непо-

движно установить заготовку на рабочий стол за счет мощной 

вакуумной станции. Также заготовку на стол можно крепить ме-

ханически при помощи струбцин, для этого стол разделили на 4 

зоны с помощью Т-образного профиля. В отличии от многих 

этот вакуумный насос роторно-пластинчатого принципа, кото-

рый работает в разы дольше чем все конкуренты. 

5 Станина Станина выполнена из толстостенных стальных труб прямо-

угольного сечения толщиной 10 мм   для обеспечения высокой 

жесткости конструкции станка, устойчивой к статическим и ди-

намическим рабочим нагрузкам и поглощению вибрации.  
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 ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ 

 

Электрооборудование станка представлено на схеме электрической прин-

ципиальной, смотри Приложение 2. 

Электрооборудование станка включает в себя: 

 станок с установленными на нем электроприводами и электроаппарату-

рой; 

 электрошкаф; 

 пульт управления.  

Электрооборудование станка выполнено для подключения пятижильного 

кабеля к сети трехфазного переменного тока напряжением 380(400) В, частотой 

50 Гц. 

Напряжение:  

 силовых цепей   380 (400) В, 50Гц;  

 цепей управления  110В, 50Гц и =24В; 

 цепей сигнализации  = 24В. 

Защита электрооборудования станка осуществляется: 

 Автоматическими выключателями. 

 Тепловыми реле 

 Плавкими предохранителями. 

Исполнение электрической системы должно отвечать требованиям, изло-

женным в стандартах МЭК 60204-1, МЭК 204-1 (если иное не согласовано с за-

водом-изготовителем или официальным дилером завода изготовителя на этапе 

приобретения оборудования) 

 

ВНИМАНИЕ! ВСЕ РАБОТЫ ПО НАЛАДКЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВА-

НИЯ ПОД НАПРЯЖЕНИЕМ ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ ТОЛЬКО ПЕРСО-

НАЛОМ, ДОПУЩЕННЫМ К ПРОИЗВОДСТВУ ЭТИХ РАБОТ. 

Провода кабеля подключаются к соответствующим клеммам распредели-

тельной колодки электрического шкафа станка, согласно электрической схеме, 

см. Приложение 2. 

Станок должен быть подключен к основной линии электрического пита-

ния при помощи кабеля. Cечение жил кабеля рассчитывается согласно прави-

лам ПУЭ (издание 7). 

 

При транспортировке станка и установке его у потребителя возможны 

нарушения контактных соединений проводников и заводской регулировки ап-

паратов.  

Поэтому подготовка к первоначальному пуску имеет большое значение 

для обеспечения нормальной работы станка у потребителя. 

Перед первоначальным пуском необходимо провести ряд подготовитель-

ных работ. 
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ВНИМАНИЕ! ВСЕ РАБОТЫ ПО НАЛАДКЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВА-

НИЯ ПОД НАПРЯЖЕНИЕМ ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ ТОЛЬКО 

ПЕРСОНАЛОМ, ДОПУЩЕННЫМ К ПРОИЗВОДСТВУ ЭТИХ РАБОТ. 

5.3.1 Проверить надежность всех контактных соединений, надежность це-

пей заземления, качество монтажа и соответствие его принципиальной схеме. 

5.3.2 Проверить соответствие установок тепловых реле. Они должны соот-

ветствовать указанным в схеме. 

5.3.3 При помощи переключателей, расположенных на оборудовании, про-

верить правильность и четкость срабатывания магнитных пускателей, электро-

магнитов и реле. 

5.3.4 Перед монтажом станка после длительного хранения следует измерить 

сопротивление изоляции обмоток двигателей. Двигатели, имеющие сопротивле-

ние изоляции обмоток менее 0,5 Мом, нужно просушить. Температура обмоток 

статора во время сушки не должна превышать значений, определенных классом 

нагревостойкости изоляции. Сушка считается законченной, если сопротивление 

изоляции обмоток относительно корпуса и между обмотками достигло 0,5Мом, а 

затем в течение 2-3 часов не меняется. 

5.3.5 Произведите пуск двигателей на холостом ходу и проверьте направле-

ние их вращения. Вращение двигателей должно соответствовать указателям, 

нанесенным на них. Для изменения направления вращения поменяйте местами 

два любых токоподводящих провода. 

5.3.6 Проверить работу кнопок аварийного отключения 

 

5.4.1 Оборудование и все входящие в него устройства и механизмы при 

установке на месте эксплуатации должны быть надежно заземлены и подключены 

к общей системе заземления. Для этого на электрошкафе, пульте управления и 

металлоконструкциях оборудования имеются узлы заземления, посредством ко-

торых они подсоединяются к общей системе заземления. Сопротивление заземле-

ния любой точки электрооборудования и общей шиной заземления не должно пре-

вышать значения 0,1 Ом. 

5.4.2 Эксплуатация электрооборудования должна осуществляться в соот-

ветствии с требованиями действующих «Правил устройства электроустановок», 

«Правил технической эксплуатации электроустановок потребителей» и «Правил 

техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей». 

5.4.3 Сопротивление изоляции в любой точке электрооборудования, не со-

единенной электрически с землей, должно быть не ниже действующих норм. 

5.4.4 Измерение сопротивления изоляции и другие необходимые испытания 

электрических машин, аппаратов и специальных устройств должны произво-

диться в соответствии с главой 1-8 ПУЭ, инструкциями и паспортами на это обо-

рудование. 

5.4.5 Осмотр и наладка электрооборудования должны производиться только 

персоналом, имеющим допуск на производство этих работ. Запрещается снимать 

изолирующие крышки с изображением «Знак напряжения». 
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5.4.6 На станке имеются блокировки, обеспечивающие безопасность работы 

станка. 

ВНИМАНИЕ! Запрещается деблокировать работу электрических 

блокировок. 

 

ВНИМАНИЕ! ПРИ РЕМОНТЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ ВВОД-

НОЙ ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ДОЛЖЕН БЫТЬ ОБЯЗАТЕЛЬНО ОТКЛЮЧЕН!  

 

5.5.1 Монтаж электрооборудования должен быть произведен согласно мон-

тажному чертежу или аналогичному документу.  

ВНИМАНИЕ! Монтаж и наладка должны выполняться специализирован-

ными пусконаладочными организациями. 

5.5.2 Указания по эксплуатации. 

В процессе эксплуатации возникает необходимость в периодическом 

осмотре, регулировании, смазке и выполнении планово-предупредительных ре-

монтов электрооборудования. 

Для надежной работы электрооборудования необходимо: 

1) ежедневно проверять работу электрических цепей, обеспечивающих 

безопасную эксплуатацию электрооборудования; 

2) еженедельно проверять установку реле времени, работу цепей аварий-

ного отключения; 

3) ежемесячно проверять затяжку винтов крепления проводов и клемм 

электроаппаратов, удалять пыль с электрооборудования. 

Капитальные, средние и текущие ремонты, а также плановые осмотры 

электрооборудования проводятся одновременно с ремонтами и осмотрами 

станка.  

При профилактических ремонтах должна производиться разборка элек-

тродвигателей, внутренняя и наружная чистка и, при необходимости, замена 

смазки. Перед набивкой смазки подшипники должны быть тщательно промыты 

бензином. Камеру заполнять смазкой на 2/3 ее вместимости. 
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 ПОРЯДОК УСТАНОВКИ 

 

Осуществить проверку состояния и количество груза. При приемке станка 

необходимо проверить следующее: 

- Состояние упаковки (при ее наличии) 

- Состояние лакокрасочного покрытия  

- Наличие вмятин, дефектов, коррозии 

- Соответствие наименования товара и транспортной маркировки на нем 

данным, указанным в сопроводительных документах. 

Выявленные повреждения должны быть зафиксированы и отправлены по-

ставщику.  

 

ВНИМАНИЕ! ВСЕ ТАКЕЛАЖНЫЕ РАБОТЫ ДОЛЖНЫ ПРОИЗ-

ВОДИТЬСЯ ТОЛЬКО КВАЛИФИЦИРОВАННЫМ ПЕРСОНАЛОМ. 
При транспортировании станка в распакованном виде необходимо предо-

хранять отдельные выступающие части и их облицовку от повреждения кана-

том, для чего следует в соответствующих местах установить под канаты дере-

вянные прокладки. 

Транспортировка данного станка подразумевает транспортировку непо-

средственно станка и дополнительных частей. Сначала необходимо снять со 

станка эти дополнительные вспомогательные части (например, защитный кар-

кас). Теперь необходимо закрепить на основании станка специальные пластины 

для крепления подъемных тросов. 

На станке могут быть предустановлены штыри для захвата стропами. 

Станок можно перемещать при помощи средств с достаточной грузоподъ-

емностью, подходящих для транспортно-погрузочных работ для данного вида 

оборудования. 

 

6.3.1 При распаковке станка сначала снимают верхний щит упаковочного 

ящика, а затем - боковые щиты. Необходимо следить за тем, чтобы не повредить 

механизмы распаковочным инструментом. 

6.3.2 Станок может поставляться на деревянной основе для удобства транс-

портировки. 

6.3.3 После вскрытия упаковки следует проверить наружное состояние уз-

лов и деталей станка, наличие принадлежностей и других материалов согласно 

упаковочному листу. 

6.3.4 Перед установкой станка необходимо тщательно очистить его от анти-

коррозийных покрытий, нанесенных на открытые, а также закрытые кожухами и 

щитками обработанные поверхности и во избежание коррозии покрыть тонким 

слоем масла И-30А ГОСТ 20799-88. 

6.3.5 Предварительная очистка производится деревянной лопаточкой, а 

оставшаяся смазка с наружных поверхностей удаляется чистыми салфетками, 

смоченными уайт-спирит или керосине. 
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6.3.6 Провести внешний осмотр узлов станка. Замеченные повреждения, по-

лученные в результате неправильной транспортировки и хранения, устранить, 

предварительно уведомив, завод-изготовитель. 

 

6.4.1 До начала монтажа оборудования убедитесь, что вокруг станка будет 

достаточно места для свободного перемещения оператора, технического обслу-

живания, обслуживания в чрезвычайных ситуациях и капитального ремонта. 

6.4.2 Станок устанавливается на фундаменте или бетонной подушке. Глу-

бина залегания фундамента зависит от грунта, но должна быть не менее 150 мм. 

6.4.3 Установку станка следует производить по рамному уровню при по-

мощи клиньев. 

Поместить слесарный уровень на середину станка последовательно в про-

дольном и поперечном направлении. Выровнять станок в горизонтальной плос-

кости с помощью установочных винтов до уровня ± 0.1/1000 мм. После регули-

ровки залить анкерные болты и зазор между станиной и фундаментом бетоном, 

а когда он схватится, протянуть болты. После этого еще раз проверить горизон-

тальность рабочего стола. 

Затяжку гаек производить равномерно и плавно. 

Устанавливать станок следует на надежную плоскую поверхность, жела-

тельно бетонный пол. Установите на станок снятые перед транспортировкой 

дополнительные части.  
 

 

6.5.1 Заземлить станок подключением к общей цеховой системе заземления. 

6.5.2 Подключить станок к электросети, проверить соответствие напряже-

ния сети и электрооборудования станка. 

6.5.3 Выполнить указания, изложенные в разделе «Электрооборудование», 

относящиеся к пуску. 

6.5.4 Ознакомившись с назначением переключателей и рукояток управле-

ния, проверить на холостом ходу работу механизмов. 

6.5.5 Если первоначальный пуск будет производиться потребителем более 

чем через 2 месяца после отгрузки станка, или длительного перерыва, или если 

станок при транспортировке находился в условиях повышенной влажности, то пе-

ред пуском следует продержать станок и электрошкаф 3...5 дней в сухом помеще-

нии для удаления влаги из изоляции электродвигателей. 

6.5.6 Для первоначального пуска необходимо: 

- проверить надежность заземления и качество монтажа электрооборудо-

вания; 

- отключить провода питания электродвигателей, включить вводной вы-

ключатель и проверить четкость срабатывания магнитных пускателей, реле и 

блокировок. После проверки подключить провода питания электродвигателей, 

обеспечив правильность их вращения. 
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- пустить станок вхолостую для проверки правильности работы узлов 

станка. Если в течение 2-х часов испытаний станка на холостом ходу не наблю-

далось нагрева подшипников, электродвигателей, не было стука и каких-либо 

неполадок, можно приступить к настройке станка для работы под нагрузкой. 
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 ПОРЯДОК РАБОТЫ 

ВНИМАНИЕ! При всех работах по наладке станок должен быть отклю-

чен от сети. 

 

7.1.1 Установите режущий инструмент на шпиндель до включения 

станка. 

(ВНИМАНИЕ! Перед установкой инструмента отключить напряжение 

станка.) 

Закрепите вал двигателя-шпинделя с помощью гаечного ключа и затяните 

зажимную втулку с помощью специального гаечного ключа, чтобы закрепить 

инструмент 

7.1.2 Включить станок, включив оба автомата в электрошкафу и повернув 

ключ питания на стойке.  

7.1.3 Выполнить обнуления положение шпинделя по осям X, Y, Z. 

7.1.4 Закрепить заготовку на рабочем столе наиболее оптимальным 

надежным образом, который не будет требовать последующей переустановки до 

завершения работы.  

7.1.5 Выставить рабочие нулевые точки X и Y положения шпинделя (ин-

струмента). 

7.1.6 Откалибровать ось Z по верхней плоскости заготовки, с учетом раз-

мещения заготовки в рабочей зоне по высоте и длины инструмента. 

7.1.7 Запустить станок. Подождать прогрева, включив шпиндель в холо-

стую с пульта на самых низких оборотах. Повышать обороты на следующее по-

ложение скоростного режима не менее чем через одну минуту работы шпинделя.  

7.1.8 Вставить USB-носитель с программой в пульт управления станком.  

7.1.9 Запустить выполнение пульта 

7.1.10 Обеспечить достаточное наблюдение за работой станка, следить за 

температурой шпинделя, уровнем шума, вибрацией, чистотой обработки поверх-

ности и т.п. для своевременного выявления отклонений в работе и износа режу-

щих кромок фрезы. 

7.1.11 По завершению удалите заготовку из рабочей зоны, выключите 

станок и, затем, выньте инструмент.  

7.1.12 При необходимости, выполните действия связанные с плановым 

обслуживанием оборудования. 

 
Рис. 2 
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Программное обеспечение и принципы управления станком приве-

дены в руководстве по эксплуатации к продукту NK105G3 в приложении 1. 
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 ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ  

 

№ 

п/п 

ПРОБЛЕМА ВОЗМОЖНАЯ ПРИ-

ЧИНА 

СПОСОБ УСТРАНЕНИЯ 

1 Двигатель не  

запускается 

1. Отказ концевого выклю-

чателя или кнопок аварий-

ной остановки; 

 

2. Низкое напряжение; 

 

3. Обрыв соединения в цепи 

электрической схемы 

1. Исправьте ситуацию за счет подсо-

единения концевого выключателя, 

сбросьте параметры кнопки аварийной 

остановки. 

2. Проверьте линию электросети на уро-

вень напряжения. 

3. Проверьте все соединительные про-

вода двигателя на наличие обрыва или 

потери соединения. 

2 Двигатель не за-

пускается, предо-

хранитель или ав-

товыключатели пе-

регорели 

1. Короткое замыкание дву-

жильного провода или 

вилки. 

2. Короткое замыкание в 

двигателе, обрыв соедине-

ния. 

3.Неподходящие предохра-

нители или автовыключа-

тели в линии электроцепи. 

1. Проверьте провод или вилку на нали-

чие участков с поврежденной изоляцией 

или замкнутого провода. 

2. Проверьте все соединительные про-

вода двигателя на наличие обрыва со-

единения или закороченных контактов 

участков с поврежденной изоляцией. 

3. Изолируйте необходимые предохра-

нители или автовыключатели. 

3 Перегрев двига-

теля 

1. Двигатель перегружен. 

2. Циркуляция воздуха в 

двигателе ограничена, нару-

шена. 

1. Понизьте нагрузку на двигатель. 

2. Произведите очистку двигателя в це-

лях обеспечения нормальной циркуля-

ции воздуха. 

4 Двигатель глохнет 

(в результате чего 

происходит пере-

горание предохра-

нителей или раз-

мыкание цепи) 

1. Короткое замыкание в 

двигателе, обрыв соедине-

ния. 

2. Низкое напряжение; 

3. Неподходящие предохра-

нители или автовыключа-

тели в линии электроцепи. 

4. Двигатель перегружен. 

1. Проверьте все соединительные про-

вода двигателя на наличие обрыва со-

единения или закороченных клемм 

участков с поврежденной изоляцией. 

2. Проверьте линию электросети на уро-

вень напряжения. 

3. Установите соответствующие предо-

хранители или автовыключатели. 

4. Понизьте нагрузку на двигатель. 

5 Станок замедля-

ется в процессе 

эксплуатации 

1. Скорость подачи слишком 

высокая 

2. Слишком большое значе-

ние глубины обработки 

1. Понизьте скорость подачи 

 

2. Понизьте параметр глубины обра-

ботки 

Примечание: В станках могут быть различного рода неисправности. Мно-

гие из них возникают из-за несоблюдения инструкций по уходу и обслужива-

нию. В любом случае, прежде чем приступить к устранению неисправности, 

нужно ознакомиться с перечнем основных возможных неисправностей. В слу-

чае, если характер неисправности не совпадает с перечисленными и ее устране-

ние вызывает затруднения, обращайтесь в сервисную службу завода за консуль-

тацией. 
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 ОСОБЕННОСТИ РАЗБОРКИ И СБОРКИ ПРИ РЕМОНТЕ 

9.1 Прежде чем приступить к ремонту станка, необходимо обязательно отклю-

чить его от сети поворотом вводного выключателя. 

9.2 Для обеспечения четкости работы узлов станка при разборке и сборке сле-

дует руководствоваться требованиями, изложенными в описании работы узлов 

настоящего руководства по эксплуатации. 

9.3 При замене смазки или замене изношенных подшипников необходимо 

предварительно промыть подшипники в бензине и заполнить смазкой. При этом 

необходимо иметь в виду, что избыточное количество смазки способствует по-

вышенному нагреву подшипниковых узлов. При обнаружении повреждений 

подшипников произвести их замену. 

ВНИМАНИЕ! После ремонта станка тщательно проверить работоспособ-

ность электрической схемы. 

 

10 ХРАНЕНИЕ 

10.1 Категория условий хранения ГОСТ 15150: 

- для внутренних поставок - 2; 

10.2 Не допускается хранение станков в упакованном виде без переконсервации 

свыше срока защиты, определенного ГОСТ 9.014. 

10.3 Обеспечить аккуратное хранение инструмента и принадлежностей. 

 

 УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ, ЭКСПЛУА-

ТАЦИИ, СМАЗКЕ И РЕМОНТУ 

 

Станок должен работать в сухом отапливаемом помещении, по пожаро-

опасности класса П-II по ПУЭ при температуре от +12°С до +35°С и относи-

тельной влажности 55...70%. 

 

Указания по эксплуатации электрооборудования и смазочной системы из-

ложены в соответствующих разделах "Руководства по эксплуатации". 

 

ВНИМАНИЕ! 

При всех работах по техническому обслуживанию, ремонту станок 

должен быть отключен от сети. 
Надлежащее техническое обслуживание является ключевым фактором, 

определяющим длительный срок службы станка. Создание требуемых условий 

эксплуатации и техническое обслуживание гарантируют правильное и безопас-

ное функционирование станка в течение продолжительного времени. 

Профилактическое техобслуживание 

К этому виду технического обслуживания относятся все виды работ, про-

водимых в установленные моменты времени или в соответствии с заданными 

критериями с целью снижения вероятности неисправностей всех видов и, как 

следствие, ухудшения эксплуатационных характеристик. Профилактическое 
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техобслуживание включает в себя следующие виды работ: осмотры, проверки, 

настройку, очистку, смазывание и замену быстроизнашиваемых деталей и уз-

лов и расходных материалов. 

Техническое обслуживание 

Включает в себя все виды работ, направленных на определение и оценку 

фактических рабочих характеристик оборудования. К нему относятся: оценка и 

контроль функционирования, контроль точности и настройка с целью получе-

ния исходных параметров, замена узлов и деталей, а также эксплуатационных 

материалов с ограниченным сроком службы. 

Ремонт 

Включает в себя все виды работ, направленных восстановление эксплуа-

тационных характеристик оборудования до состояния нового изделия. Ремонт 

подразумевает восстановление рабочих параметров или замену неисправных 

или изношенных узлов и деталей. 

Следует помнить, что: 

- надлежащее выполнение работ по техническому обслуживанию в уста-

новленные моменты времени позволяет предотвратить поломки и нарушение 

нормального функционирования оборудования; 

- правильное техническое обслуживание гарантирует сокращение количе-

ства поломок; своевременное проведение профилактического техобслуживания 

препятствует повышенному износу, приводящему к поломке деталей и (или) до-

стижению рабочих условий, представляющих опасность для оператора и обраба-

тываемых заготовок. 

- по возможности, следует использовать оригинальные комплектующие. 

Ремонт неисправных узлов и деталей производится: 

- на месте эксплуатации станка, если это предусмотрено в данном Руковод-

стве по эксплуатации, при наличии необходимого оборудования и квалифициро-

ванных специалистов. 

Работы по техническому обслуживанию должны проводиться специали-

стами, имеющими требуемую квалификацию. 

При проведении работ должны использоваться все необходимые средства 

индивидуальной защиты и выполняться все применимые правила техники без-

опасности. 

Специалист по техническому обслуживанию должен: 

- знать и соблюдать действующие государственные нормы и правила, от-

носящиеся к предотвращению несчастных случаев в процессе технического об-

служивания оборудования; 

- ознакомиться с данным Руководством по эксплуатации и уметь приме-

нять содержащуюся в нем информацию; 

- уметь использовать номограммы и графики, относящиеся к оборудова-

нию; 

- уметь выявлять любые нарушения в технологическом процессе и, если 

необходимо, находить способы их устранения. 

https://woodtec.com.ru/


мод. «Woodtec НА-2030»  Руководство по эксплуатации 
Фрезерный станок с ЧПУ 

 

Рев. 03  05.07.2023 

 

Официальное представительство 

WOODTEC   woodtec.com.ru 

8-800-333-41-24 

Страница 24 

 
 

К числу квалифицированных специалистов по обслуживанию оборудова-

ния относятся следующие категории работников: 

Наладчик 

Квалифицированный специалист, не имеющий узкой специализации и 

способный выполнять следующие виды работ: запуск станка при помощи эле-

ментов панели управления, настройку систем станка, запуск производственного 

процесса и возобновление работы станка после поломки. 

Механик 

Квалифицированный инженер, умеющий эксплуатировать станок в нор-

мальном режиме, а также при частичном демонтаже защитных устройств 

(только во время технического обслуживания). Отвечает за техническое обслу-

живание и ремонт механической части станка. 

Очистка станка 

Все подвижные части станка должны быть чистыми, их перемещение не 

должно ограничиваться посторонними предметами. Это позволит гарантиро-

вать правильное функционирование станка и уменьшить опасность для опера-

тора. 

Также необходимо проводить общую очистку станка. Она даёт возмож-

ность поддерживать высокую производительность. В ходе очистки станка реко-

мендуется выполнять внешний осмотр, направленный на выявление возможных 

неисправностей и утечек эксплуатационных жидкостей (если имеются) и сжа-

того воздуха. По результатам осмотра следует проводить соответствующее тех-

ническое обслуживание. 

Проверка в процессе работы 

В течение нормального производственного цикла необходимость в прове-

дении работ по техническому обслуживанию отсутствует. Исключение состав-

ляет визуальный контроль всех подвижных механических частей станка. Необ-

ходимо следить, чтобы они перемещались прямолинейно и без задержек. 
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11.4.1 Места смазки и перечень точек смазки представлены в Табл. 4 

11.4.2 Все точки, указанные в таблице, должны регулярно заполняться смаз-

кой. 

11.4.3 Замена смазки в полостях подшипников электродвигателей произво-

дится согласно паспорту на электродвигатели. 

11.4.4 В процессе эксплуатации необходимо периодически следить за нагре-

вом корпусов подшипников. Температура наружных поверхностей корпусов под-

шипников электродвигателей не должна превышать 85º С и 55ºС для остальных 

механизмов.  

11.4.5 Рекомендации по смазке узлов и механизмов станка.  

Рекомендуемая смазка 
Табл. 4 Рекомендуемая смазка 

Зона смазки 
Рекомендуемая 

смазка 
Частота смазки 

Направляющие и подшипники 

осям Х, Y 

в стандартной комплектации 

установлены пресс-масленки 

Смазка 

Total AZOLLA ZS 

нужной вязкости или 

аналоги, например 

- Мobil vactra Oil No.2 

ISO VG 68 

Аналог смазки 

- Индустриальное гид-

равлическое масло 

SINTEC И-40А, класс 

вязкости ISO 68. 

 

Один раз в неделю прокачива-

ется через масленку, до появле-

ния из под подшипника свет-

лой смазки. Предварительно 

протереть направляющие обез-

жиривающим составом (Аце-

тон и т.п.). 

Направляющие и подшипники 

оси Z 

в стандартной комплектации 

установлены необслуживае-

мые подшипники 

Шестерни и рейки перемещения 

траверсы и суппорта. 

(ось X и Y) 

очистка от пыли с по-

следующим напыле-

ние силиконовой 

смазки  

В конце рабочего дня, после 

очистки станка  

Шарико-винтовые пары. 

 (ось Z) 

очистка от пыли с по-

следующим напыле-

ние силиконовой 

смазки  

В конце рабочего дня, после 

очистки станка 

Вакуумный насос 

 

Следуйте индивиду-

альной инструкции к 

вакуумному насосу. 

Следуйте индивидуальной ин-

струкции к вакуумному насосу. 

Примечание: при работе с материалами, содержащими смолы, органиче-

ского или синтетического происхождения особенно рекомендуется смазка 

направляющих по осям Х, Y в конце каждой рабочей смены. 
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 УСЛОВИЯ ГАРАНТИИ. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА 

12.1 На оборудование предоставляются гарантийные обязательства сроком 12 

(двенадцать) месяцев либо 2 000 (две тысячи) часов наработки, в зависимости от 

того, какое из обстоятельств наступит раньше. Гарантийный срок исчисляется из 

расчета односменного режима работы оборудования - 8 (восемь) часов в сутки. 

При увеличении продолжительности работы оборудования, по решению постав-

щика/производителя оборудование может быть снято с гарантийного обслужи-

вания. 

Исчисление гарантийного срока осуществляется с даты передачи 

оборудования покупателю. 

12.2 В период гарантийного срока детали и узлы, подлежащие замене в рамках 

гарантийных обязательств, а также выполняемые сопутствующие ремонтные ра-

боты, поставляются и осуществляются для покупателя бесплатно. 

Выезд технического специалиста для проведения диагностических работ 

или ремонта оборудования осуществляется на возмездной основе, на условиях 

100% предоплаты покупателем расходов, связанных с проездом, проживанием 

технического специалиста в месте выполнения работ, а также с доставкой 

деталей до места ремонта оборудования. 

По требованию технического специалиста, гарантийный ремонт 

оборудования может осуществляться на территории поставщика/завода-

изготовителя оборудования. Гарантийные обязательства распространяются 

исключительно на дефекты/недостатки изготовления и дефекты/недостатки 

материала. 

12.3 Гарантийные обязательства не распространяются: 

-  на дефекты/недостатки, появившихся вследствие несогласованного с по-

ставщиком монтажа, самостоятельного ремонта или изменения внутреннего или 

внешнего устройства оборудования, использования неоригинальных запасных 

частей и их естественного износа, а также дефектов, вызванных нарушением по-

купателем норм и правил эксплуатации оборудования. 

- на расходные материалы и быстро изнашиваемые части, такие как: филь-

тры, приводные ремни, предохранители, автоматы и другие части, выходящие из 

строя вследствие их естественного износа или подвергающиеся вредному воз-

действию, а также электроизделия, имеющие признаки расплавления ввиду не-

своевременного обслуживания, режущий и вспомогательный инструмент, 

оснастка. Блоки приводного инструмента, адаптеры PCMCIA, карты памяти. 

- на оборудование, если работы по шеф-монтажу и/или вводу в эксплуата-

цию не производились представителями поставщика или уполномоченной сер-

висной компанией, а также на дефекты системы ЧПУ, вызванные использова-

нием неисправных, поврежденных или зараженных карт памяти. 

- эксплуатация оборудования осуществлялась операторами, не прошед-

шими инструктаж у производителя, поставщика и/или уполномоченной сервис-

ной организации. 
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- на дефекты/недостатки, появившиеся вследствие стихийных бедствий, 

пожаров и т.д., нестабильных электрических сетей при отсутствии сертифициро-

ванного стабилизатора напряжения и контура заземления.  

- если нарушена целостность/сохранность заводских гарантийных пломб 

(если таковые имеются), изменен, стерт, удален или неразборчив серийный но-

мер оборудования. 

- в случае обнаружения следов применения некачественных или несоот-

ветствующих требованиям масел, смазок, СОЖ и т.п. 

- на повреждения и дефекты, вызванные несоблюдением Покупателем 

норм и правил технической эксплуатации, обслуживания, транспортировки или 

хранения. 

Внимание! При наличии одного из перечисленных обстоятельств, обслужи-

вание или ремонт признаются не гарантийными.  

12.4 Гарантийный ремонт или замена деталей и узлов не продлевает гарантий-

ный срок оборудования. Части, снятые с оборудования при осуществлении га-

рантийного ремонта, подлежат возврату поставщику для исследования.  

12.5 Срок устранения дефектов/недостатков оборудования не может превышать 

30 (тридцать) рабочих дней. Период времени, связанный с заказом и доставкой 

деталей/узлов до покупателя в срок устранения дефектов/недостатков, не вклю-

чается. 
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Руководство по эксплуатации станка не от-

ражает незначительных конструктивных из-

менений в станке, внесенных изготовителем 

после подписания к выпуску в свет данного 

руководства, а также изменений по ком-

плектующим изделиям и документации, по-

лучаемой с ними. 
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 Схема электрическая принципиальная 

Схема электрическая принципиальная 
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 КОМПЛЕКТНОСТЬ  

№ Наименование Кол-во, 

шт. 

Примечание 

1 Электрошпиндель HQD, Китай 1 9 кВт 18 000 об/мин 

2 Частотный преобразователь для плавного изме-

нения оборотов электрошпинделя 

1   

3 Шкаф с электрокомпонентами станка 1   

4 Ручной пульт управления станком NK105G3 1  

5 Серводвигатели осевого перемещения 4 Yaskawa  

6 Линейные направляющие по оси X; Y; Z (ком-

плект) 

3  

7 Косая зубчатая рейка перемещения по оси Х и Y 

(комплект) 

2  

8 Шарико-винтовая передача  по оси  Z  1   

9 Механические струбцины для фиксации матери-

ала (комплект) 

1  

11 Система аспирации  1 3кВт 

12 Аспирационный кожух на шпиндель. 1  

13 Набор фрез для обработки дерева/МДФ/ДСП 

(базовый комплект) 

1   

14 Набор цанг (базовый комплект) 1 ER32 

15 Набор гаечных ключей для обслуживания станка 1   

16 Ящик с ЗИП 1  

17 Датчик измерения и калибровки инструмента 1 Стационарное позици-

онирование 

18 Компрессор 1  
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 Технический паспорт 

 

ТЕХНИЧЕСКИЙ ПАСПОРТ 

 

1. Наименование станка: 

«Фрезерный станок с ЧПУ» 

Модель      «Woodtec HA-2030» 

 

2. Сведения об оборудовании: 

Рабочее напряжение 380 В 

Частота тока 50 Гц 

 

3. Комплектность:  

Станок 1 шт. 

Руководство по эксплуатации 1 шт. 

 

4. Серийный номер__________________________________   

 

5. Дата выпуска_____________________________________  
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 Документы по сервису 

Сервисный лист 

Дата ввода оборудования в эксплуатации 

(ДОЛЖНОСТЬ, Ф.И.О.) 

Ввод оборудования в эксплуатацию произвёл 

(НАЗВАНИЕ ОРГАНИЗАЦИИ) 

по договору № 

От « ___ » _______________ 20 ____ г. 

Первичный визит 
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Заявка на проведение работ 

 

Заявка на проведение шеф — монтажных работ и работ по под-

ключению оборудования 

WoodTec 

+7(495)134-32-94, 8 (800) 333-41-24 

og@woodtec.com/ru 

Прошу предоставить счет и договор на выполнение 

 

/вид работ/ 

приобретенного в 

 ____________________________________________ станка мод. «_____________». 

 ____________________________________________ станка мод. «_____________». 

по счёту № ____________ от  «___ »_____________20___г., для использования в предпри-

нимательской  деятельности или иных целях, не связанных с личным, семейным и иным 

подобным использованием. Счет и договор прошу оформить на 

/организацию, ЧЛ/ 

по следующим реквизитам   

 

Вышеуказанное оборудование установлено по адресу: 

 

Контактный телефон: 

Предложения «Заказчика»: 

 

 

 

 

 

 

Заявку составил ____________________________________________________________ 

/ФИО, подпись, должность/ 
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АКТ РЕКЛАМАЦИИ 
WoodTec 

+7(495)134-32-94, 8 (800) 333-41-24 

og@woodtec.com.ru 
Приобретатель: 

(Наименование организации / Ф.И.О.) 

Почтовый адрес 

 

Телефон: Факс: 

Сведения об изделии 

Модель  Зав.№ 

Приобретен согласно расходной накладной №                             от 

Описание обнаруженного дефекта и обстоятельства, при которых он про-

изошел: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

______________              _____________________       ______________________________ 

       (Дата)                                    (Подпись)                             (Расшифровка подписи) 
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